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(§) Wasserverdunnbare Beschichtungszusammensetzungen 

Die Erfindung betrifft wasserverdunnbare Beschichtungs- 
zusammensetzungen, die Bindemittel, Aluminiumpigment 
und ein wa&riges Verdunnungsmittel enthatten. Die erfin- 
dungsgemSBen wasserverdunnbaren Beschichtungszu- 
sammensetzungen zeichnen aich dadurch aus. daS sie als 
Aluminiumpigment ein Pigment enthatten, das erhalten 
worden ist, indem ein fchmiermlttelbelegtea Aluminium- 
pigment in einer wa&rigen Passivterungslosung, die Chrom- 
saure und einen wasserldslfchen Glykolether der allgemei- 
nen Formel R^f-O-CHR^CHj-j^OH (R 1 steht fur einen nie- 
deren Alkylrest, R 2 steht entweder f ur ein H-Atom oder einen 
niederen Alkylrest, vorzugsweise fur eine -CH 3 -Gruppe, n 
steht fur eine Zahl von 1 bis 5) und/oder ein wasserldsHches 
Glykol der aMgemeinen Formet HO-(CHR3-CH 2 -0-) n H (R* 
■ steht ontweder fur ein H-Atom oder fur einen niederen Alkyl- 
» rest, vorzugsweise fur eine -CH 3 -Gruppe, n steht fur eine 
Zahl von 1 bis 5) enthfltt, bei mindestens 50° C, vorzugsweise 
60 bis 90° C. besonders bevorzugt etwa 80° C passiviert wor- 
den ist. 
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I. WasserverdOnnbare Bcschichtungszusammen- 
sctzungen. die Bindemittel, Aluminiumpigmeni und 
ein wfiBriges VcrdOnnungsmittel enthalicn, da- 
durch gekennzeichnet, dafl sie als Aluminiumpig- 
ment ein Pigment cnthaltcn, das erhalten wordcn 
ist, indem cin schmiermittclbclegtcs Aluminiumpig- 
meni in einer wgQrigen Passivierungslosung, die 
ChromsMure und einen wasserlttslichen Glykolct- 
her der allgemeinen Formel 

R'-(-0-CHP^~CH : -) fl -OH 

(R 1 stehi fur eincn niedercn Alkylrest. R ? sicht cnt- 
weder fur ein H-Atom odcr cincn niederen Alkyl- 
rest, vorzugsweisc fur cine — CHj-Gruppe. n steht 
fur cine Zahl von I bis 5) und/oder cin wasscr!6sli- 
ches Glykol der allgemeincn Forme! 

HO-(CHR J -CH ? -0-)„H {R> 

stent cntweder fOr ein H-Atom odcr fur eincn nie- 
dercn Alkylrest, vorzugsweisc fOr cine 



Beschreibung 



5 Die Erfindung bctrifft wasserverdflnnbare Bcschich- 
tungszusammcnseizungen, die Bindemittel, Aluminium- 
pigmeni und ein waQriges VerdOnnungsmittel enthahen. 

Wasscrvcrdunnbare Beschichtungszusammensclzun- 
gen. die Bindcmittel, Aluminiumpigmeni und cin waOri- 
to ges VcrdOnnungsmittel enthahen, sind bekannt und sol- 
len insbesonderc in der Automobillackierung zur Her- 
stcllung von Mctalleffektlackierungen eingesetzt wer- 
dcn. 

Mctalleffektlackierungen werden heute bevorzugt 
ts nach dem sogenannten "Basecoat-CIearcoar- Verfahren 
aufgebracht. bci dem cin mil Aluminiumpigmcnten pig- 
mcnticrtcr Basislack vorlackicrt und anschlieflend mit 
cincm Klarlack ubcrzogen wird. 

Ein besondcrcs Problem waOriger Beschichtungszu- 
20 sammensctzungen zur Hcrstcllung von Metalleffektlak- 
kicrungen licgt darin, daB sie oft einen pH-Wert aufwei- 
sen, der so hoch ist. daO die vsrwendcten Aluminiumpig- 
mcntc unlcr Wasscrstoffbildung mit Wasser reagieren. 
Dieses Phiinomcn zicht einc Reihe von Problemen nach 
— CHj-Gruppe. n steht fQr cine Zahl von 1 bis 5) 25 sich. insbesonderc bci Lagcrung der Lackmaterialien in 



cnthaii. bci mindestens 50°C. vorzugsweisc 60 bis 
90 C C. besonders bevorzugt etwa 80°C passivicrt 
wordcn ist. 

2. Wasscrverdunnbare Beschichtungszusammen- 
setzungen nach Anspruch I. dadurch gekennzcich- 
nct. daB ols schmiermittclbclegtcs Aluminiumpig- 
meni ein mit Fetiaminen belegtes Aluminiumpig- 
meni eingesetzt wordcn ist. 

3. Wasserverdiinnbare Beschichtungszusammen- 
setzungen nach Anspruch I odcr 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die waBrige Passivierungslosung 
mindestens 1.5. vorzugsweise 1.5 bis 4,0, besonders 
bcvorzugi 2,0Gcw.-% Chromsflure und 3 bis 30. 
vorzugsweise 7 bis 15, besonders bevorzugi 
10Gew..% wasserl6slichen Glykolcther und/oder 
wasscrldsliches Glykol enthaitcn hat. 

4. Wasserverdiinnbare Beschichtungszusammen- 
setzungen nach eincm der AnsprOche 1 bis 3, da- 
durch gckennzeichnct, daB als wasserldslichcr Gly- 
kolcther n-Butylglyko! eingeseizt wordcn ist. 

5. Verfahren zur Herstellung von Aluminiumpig- 
menten.die in wasserverdunnbaren Beschichtungs- 
zusammensetzungen eingesetzt werden konnen, 
dadurch gekennzeichnet. daB ein schmiermittelbc- 
Icgtes Aluminiumpigment in einer wflDrigen Passi- 
vierungslosung. die ChromsBure und einen wasser- 
I6slichen Glykoleihcr der allgemeinen Formel 

R ( — O— CHR- — CH.>)„OH 

(R ! sieht fur einen niederen Alkylrest. R 2 steht em- 
weder fOr ein H-Atom oder einen niederen Alkyl- 
rest, vorzugsweise fiir eine — CHj-Gruppe. n steht 
fOr eine Zahl von I bis 5) und/oder ein wasserlosli- 
ches Glykol der allgemeinen Formel 



30 



35 



gcschlosscncn Bchaltcrn. 

Es sind cine Rcihc von Verfahren bekanntgeworden, 
mil dcren Hilfc Aluminiumpigmenie so passivicrt wer- 
den sollcn. daO gar kcine bzw. nur noch eine sehr gering- 
fugigc Wasscrstoffcntwicklung auftritt. Alle diesc Ver- 
fahren wciscn jedoch zum Tcil erhebliche Nachteile auf. 
So fuhrt z. B. die Verwcndung von organischen Stabili- 
sicrungsmiticln aufgrund von Nctzmittclcigenschaftcn 
zu Storungcn im Lackfilm (Feuchtigkeitscmpfindlich- 
kcit, Haftungsstorungcn . . .). und beim Einsatz von be- 
kannicn. durch Chromaticrung passivicrten Aluminium- 
pigmcnten miisscn Bccinirflchtigungen im Farbton und 
Mctallcffckt (Flop) der Mctalleffektlackierungen in 
Kauf genommcn werden. 

Der vori^.gcndcn Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grundc. wasscrvcrdOnnbare Beschichtungszusammen- 
setzungen der eingangs genannten Art bereitzustellen. 
die die oben dargcstcllten Nachteile des Standes der 
Tcchnik nicht aufweisen. 

Diesc Aufgabe wird erfindungsgemflB durch wasser- 
verdiinnbare Bcschichtungszusammensetzungen der 
eingangs genannten Art gelost, die dadurch gekenn- 
zeichnet sind. daB sie als Aluminiumpigment ein Pig- 
ment cnthaltcn, das crhalten worden ist, indem ein 
so schmicrmiitclbclcgies Aluminiumpigment in einer waB- 
rigen Passivierungslosung, die Chromsfiure und einen 
wasscrloslichen Glykolcther der allgemeinen Formel 
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R i_(_0-CHR>-CH,) n -OH 
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HO-(CHRJ-CH2-0-)„H 



(R 1 steht fur cincn niederen Alkylrest, R* steht entweder 
fOr ein H-Alom oder einen niederen Alkylrest, vorzugs- 
weise fOr eine —CHj-Gruppe, n steht fOr eine Zahl von 
1 bis 5) und/oder ein wasserlosliches Glykol der allge- 
60 mcinen Formel 

HO-(CHR 1 -CH 2 -0-) ft H 



(R J steht entweder fOr ein H-Atom oder fOr einen (R J steht cntweder fOr ein H-Atom oder fOr einen nie- 

niederen Alkylrest, vorzugsweise fflr eine 65 deren Alkylrest, vorzugsweise fur eine — CHj-Gruppe. 

—CHj-Gruppe. n steht fur eine Zahl von 1 bis 5) n steht fOr cine Zahl von t bis 5) enthfllt, bci mindestens 

cnthalt. bei mindctlens 50° C. vorzugsweise 60 bis 50° C. vorzugsweise 60 bis 90°C besonders bevorzugt 

90°C, besonders bevorzugt etwa 80°C passivicrt etwa 80°C, passiviert worden ist. 
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Die erfindungsgemaGen wasserverWbaren Be- (R- stent fOr einen niederen «eh« entw^er 



schichtungszusammensetzungen Konnen im rnnup — v... • ••— . ..- . 2 h) 

for wasserverdOnnbare Beschichtungszusammenset- we.se fOr ^ " Cl ^ ^ dlvfcol deJ .ll«" 

zungen geeigneten Bindemittel enlhalten. Als Beispiele 1 b» 5) und/odcr cm wasscrl6sl.ches Clykol der alige 

scicn wasserverdOnnbare Polyester-, Polyacrylat-. Poly- 5 metncn Formcl 

urcihan- oder Aminoplastharze genannt. Bevorzugt n _. H 

sind wasserverdOnnbare Beschichtungszusammenset- HO-(CHK -W u 

zungen. deren Bindemittel zumindest zom Teil aus ci- . f . . 

nem wasserverdOnnbaren Polyurethanharz bestehen. ( R J stehi en.wcdcr fur en H- A torn oder 

Sie erfindungsgemaOen wasserverdOnnbaren Be- ,o deren Alkylrest vorzugswe.se fur eme -CH.-Gruppe. 

schichtungszusammensetzungen enthalten Aluminium- /»steht furc.nc Zahl von bis 5) eninait. ...„ 

pigment", die erhalten worden sind. indem ein schmier- Die waBrige Losung kann auOcrdcm noch weuere. 

mSefegtcs Aluminiumpigmen. in einer waOrigen den ChromaticrungsprozeO W™*™**"^ 

Z sivierungstosung, die Chromsflure und einen wasser- sa.ze. wie z. B. Fluor.de oder pho «P^ e " ,h » 1 ""- . 

^cbenGUtHerderaHgemeinenPormcl % a Sc^^ 

p,(-0-CHR>-CH,)„OH jCH.-OCHd.-O-CH.-CH.-OH) 
(R 1 steht flir einen niederen Alkylrest, R 3 stent entweder 

fOr ein H-Atom oder einen niederen Alkylrest, vorzugs- 20 enthftlt. . ... p 

weisefQreine -CH 3 -Gruppe. it steht Fur eine Zahl von Sowohl die Chromsaure* als auch die Glykolethe r- 

1 bis 5) und/odcr ein wasscrlOsliches Glykol der allgc bzw.Glykolkon7.emrai.on kann in weiien Grcn2C ™' 

1- !»*« P^rmVl iert werden. Die crfindungsgcmaBc PassivierungslSsung 

meinen rormei cnthalt in der Regel mindestens 1,5. vorzugsweise 13 bis 

un /rwpj rw O-l H 25 4.0. besonders bevorzugt 2.0 Gew.-% Chromsiiurc und 3 

HO-(CHR -CH 7 u ; w m ^ ^ vorzugsweise 7 bis 15, besonders bevorzugt 

(Ri steht entweder far ein H-Atom oder fOr einen nie- 10 Gew,o/o wasserlosiichen Giykoleihcr und/oder was- 

deren Alkylrest, vorzugsweise fOr eine -CHrGruppe, serldshchcs Glykol. , . 

* steht fOr eine Zahl von 1 bis 5) enthftlt, bei mindestens Die Pass»v,crung w,rd vorzugsweise m der fnsch an- 

50°C vorzugsweise 60 bis 90°C. besonders bevorzugt 30 gesctzten Passivicrungsiosung durchgefuhrt und 1st in 

etwaWQpassiviert worden ist. der Rcgel nach 10 bis 30 Minuien abgeschlossen. 

Oberraschenderweise werden nur dann brauchbare Nach Becndigung der Pass.v.crung wird das erhalte- 

Pismente erhalten. wenn das zu passivicrendc Alumini- ne passiviertc Pigment von der Passmcrungsl6sung ab- 

umpigment noch mit dem zur Herslellung des Pigments getrennt und griindlich m.t Wasser ausgewaschen. Das 

notwendigenSchmiermittelbelegiist.UmPigmentemit 35 so erhaltcnc passivieric A umin.umptgmcnt kann dann 

den gewOnschten Eigenschaftcn zu erhalten, mOssen nach allgcmcin bckannicn Methoden in wasserverdunn- 

Pigmenie eingesetzt werden. die einen bestimmten Min- bare Bcschichtungszusammcnsetzungen inkorponert 

desteehalt an Schmiermittel aufweiscn. Der Schmier- werden. . 

Sgeh.lt wird vorzugsweise im Laufe des HersteL Die crfmdungsgcmfiQcn wasserverdOnnbaren Obe - 

lungsprozessesderAlummiumpigmenteeingesielU.Dcr 40 zugszusammensctzungen enthalten cm wflB riges Ver- 

erforderliche Mindestgehalt ist sowohi von der Malur dOnnungsmiuel. woruntcr Wasser. das ggf. auch noch 

des Schmiermittels als auch von der Art der eingesctz- organischc L6sungsmmcl enthalten kann. zu vcrstenen 

ten Aluminiumpigmente abhangig und kann vom ist. 

Durchschnittsfachmann mit Hilfe weniger oricntieren- Nebcn Bindcmmcl. Alumin.umptgment und wlOn- 

der Versucheschnellermittelt werden. 45 gem Verdunnungsm.ucl kdnncn die erf.ndungsgema- 

Mit Fettaminen als Schmiermittel belegte Alumini- Ben Bcschichtungszusammcnsetzungen noch watere 

umpigmente fOhren zu passivierten Pigmenten, die ganz allgemein bekanme Zusatze. wie z. B. n.chtmetalhschc 

binders vorteilhafte Eigenschaften haben. Unter Pigmente, Rhcologiehilfsm.ncl und Veriaufshilfsmutel. 

Fettaminen werden Gemische langkettiger, vorwiegend enthalten. 

orimarer Alkylamine, die z. B. aus FettsSuren Ober die 50 Die erfindungsgemaDen wasscrverdunnbaren Be- 

zueehorieen Nitrite durch Reduktion gewonnen wor- schichtungszusammensctzungen werden vorzugsweise 

den sind verstanden. als Basisbcschichtungszusammcnsetzungen zur Hcr- 

Als schmiermitteibelegte Aluminiumpigmente k6n- steiiung von "Basecoat/Cleara>ac^Mciallcffcktlackic- 

nen allgemein bekannte und gebrftuchliche Aluminium- rungen vcrwendet. S.c zcigen cine ausgezeichnete Sta- 

pigmente die aus Aluminium oder Aluminiumlegierun- 55 bilitat gegeniibcr Wasscrstoffentwicklung und liefcrn 

gen vorzugsweise aus reinem Aluminium bestehen. ein- Metallcffektlackicrungen. die in ihren optischcn (Flop, 

gesetzt werden. Es werden vorzugsweise blfittchenfor- Farbton usw.) und lechnologischen (Feucht.gkeitsun- 

mige Aluminiumpigmente verwendet. Die Aluminium- empfindlichkcit. Schwitzwasscrrcststenz. Zwischcnhaf. 

pigmente konnen in Form der kommerziell erhaitlichen lung . . .) Eigenschaftcn mit Lackierungen vergleichbar 

PastenohnewcitereVorbehandiungeingesetzt werden. bo sind. die unter Verwendung konycnttonel er (d. h. aus- 

Die Passivierung der schmiermittelbelegten Alumini- schlieBlich organische Losungsmtttel als VerdOnnungs- 

umpigmente wird bei mindestens 50°C vorzugsweise 60 mittel emhaltenden) Basisbeschichtungszusammenset- 

bis 90°G besonders bevorzugt etwa80 e C, in einer waB- zungen hergestellt worden sind. 

rigen Losung durchgefflhrt. die Chromsflure und einen Die Anwcndbarkeu der crfmdungsgemaOen Be- 

wasserlosiichen Glykofether der allgemeinen Formel 65 schichiungszusammcnsctzungen 1st mcht auf die Auto- 

mobillackierung beschrankt. Es konnen auch andere 

ri-(-0— CHR 2 -CH^)„— OH Substrate, die aus ggf. vorbehandeltem Metall. Holz. 

Kunststoff oder dcrgleichen bestehen. im Einschicht- 



re^HLichtct wcrden. sitzcn. dckantic^Bub* 

t auchcin Vcrfahren zur Her- das passivicrtc Pigment sc 



8 Oder MchrschichrvcrfahrjB^hichtct wcrden. sitzcn. dckaniic^Obcrstchendc Losung und spOll 

* Die ErfSdung bcirifff TST cin Vcrfahren zur Her- das passivicrtc iPni so oft, rnu Brauchwasscr. bis die 

I steH ng von Abminiumpigmenien. die in wasservcr- Obcrsichcndc ^.^SS^^^T^ 

dOnnbLn B«ch^^^ SchhcB^ 

f ner w.Qngcn Passivicrungsl.sung. die Oro^ und MJJjftffl^ wird in die in 

f t einen wasserloshchcn Glykolcther der allgcmemen For- ^^/^ungsbcispiclc-.i dcr eur pflischen Patentan- 
K u mel l0 mddung EP89 497 beschriebenen wfiBrir ?n Beschtch- 

J Ri f-O-CHR'-CH.-k-OH tungszusammenscuungen inkorporiert Fs warden la- 

R 1 ° LMK ^ ? J " gcrsiabilc Beschichtungszusammenseizungen erhalten. 

(Ri stcht fOr cincn niedcren Alkylrcsi. R> stent entweder die wic im cxpcrimcntcllcn Tci! 

Or e n H Atom oder einen niedcren Alkylrcsi, vorzugs- tcntanmeldung EP 89 497 be * h . r ;^ 
wcise for cine -CH,-Onippe. n stent fOr eine Zah! von .5 Meiallcffcktlack.crungen vjjrarbe tet wu den D« er- 

Tb is 5) und/oder cin wasscrl6slichcs Glykol dcr allgc- haltcncn ^^^^^^^ ^f" 

meinen Formel ausgczcichncte optischc und technologist E.gen 



schaftcn. 



HO-(CHR J -CH,-0-)„H 

(R 1 sicht entweder fOr ein H-Atom oder fOr einen nie- 
dcren Aikylrest, vorzugsweisc fOr eine -CH 3 -Gruppc, 
n stcht fOr eine Zahl von 1 bis 5) cnthalt. bci mindestens 
50° C. vorzugsweisc 60 bis 90° C. besonders bcvorzugl 
ctwa B0°C passivicrt wird. 25 

Das erfindungsgcmaOc Verfahrcn wird ausgefOhrt. 
indem das zu passivierende Aluminiumpigmcnt ohne 
weitere Vorbchandlung. d. h. insbesondcre ohne Entfer- 
nung des im PigmentherstellungsprozeB notwendigen 
Schmiermittels. in dcr Passivicrungsl&sung bci minde- 30 
stens 50° C. vorzugsweise 60 bis 90° C. besonders bevor- 
zugt etwa 80 6 C passiviert wird. 

Die Anwesenheit des Schmiermittels ist fOr eine er- 
folgrcichc DurchfOhrung des Verfahrens unentbehrlich. 

Pigmente mit ganz besonders guten Eigenschaften 35 
wcrden erhalten. wenn Aluminiumpigmcntc cingesctzt 
werden. die unter Verwendung von Fcttamincn als 
Schmiermitte! hergestellt worden sind. 

Weitere Details zu den Verfahrensbedingungen kon- 
nen obigem Text entnommen werden. 40 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
stclltcn Aluminiumpigmente sind fOr einen Einsatz in 
wasserverdOnnbaren Beschichtungszusammenseizun- 
gen hervorragend geeignet (vgl. obige AusfOhrungen). 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 45 
fOhrungsbeispiels nfther erl&utet. 

Herstellung ciner Passivicrungslosung 

2 Gewichtsteile CrOj werden in eincm Edclstahl- 50 
oder Kunststoffbehaltnis vorgclegt und in 90Gew.-Tci- 
len heiBem dcstillierten Wasser gelosi. Zu dicser heiBen 
Chromsaurelosung werden 10 Gew.-Teile n-Butylglykol 
zuge*eben und kurze Zeit gerOhrt (pH der Passivie- 
rungsldsungca.O). 55 

Passivierung des Aluminiumpigments 

Das zu passivierende. blattchenf&rmige. unter Ver- 
wendung von Fettaminen als Schmiermittel hergestellte bo 
Aluminiumpigment wird in Pastenform (Feststoffgehali 
ctwa 65Gew.-%. Anteil an aliphatischen bzw. aromati- 
schen Losungsmitteln etwa 35 Gew.-%) in einem Edel- 
stahl- oder Kunststoffbehaltnis vorgelegt und mil der 2- 
bis 2.5fachen Menge der oben beschriebenen Passivie- 65 
rungslosung versetzL Der Ansatz wird bci 80°C gehal- 
ten und fOr etwa 1 5 bis 25 Minuten stark gerOhrt 

Dann laBt man das passivierte Aluminiumpigment ab- 
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